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Abstract of DE1 9546398 

The transfer system has the items, supported 
at one end, and delivered in a bulk incoming 
stream (3) by a feed conveyor (8) to tracks 
(11). The tracks are formed between guides 
(5) on a discharge conveyor (12). The number 
of tracks is the same as that of the rows of 
items (2) in the incoming stream. The guides 
(7) for the items and those for the tracks are 
inclined to each other, and the incoming 
guides are also at an angle to a straight line 
(16) at right angles to the transport direction. 
The angle between the track and incoming- 
stream guides can be approximately 150 
degrees. There can be a transfer section (6) 
between them and with a detachment edge 
(19) parallel to the straight line. 
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(g) Fordervorrichtung 

(§) Eine Vorrichtung (1) dient zum Oberfuhren eines aus im 
wesentlichen zylindrischen, mit einer Stirnseite aufliegenden 
Teilen (2) bestehenden, pulkfdrmigen Fordergutstromes (3) 
in einen abzufdrdernden, mehrspurigen, in Gassen (11) 
gafuhrten Fordergutstrom (4). Bel dieser Vorrichtung ent- 
spricht die Anzah) der nebeneinander angeordneten Gassen 
(11) der Anzahl der 6ich im pulkformigen Forderetrom (3) 
schrag ausrichtenden, geraden Reihen (14) von Fordergut- 
Teilan (2). Weiterhfn ist vorgesehen, daB die Fordergut- 
strom-Fuhrongen (5) fur den pulkformigen Forderetrom (3) 
und die Gassenf Ohrungen (7) winldig zueinander angeordnet 
sind, zumindest zur Verringerung des Schragwlnkels zwi- 
schen den im pulkformigen Forderstrom schrag ausgerichte- 
ten, geraden Reihen (14) von Teilen (2) und einer etwa 
rechtwinklig zur Forderrichtung im Bereich der Gassen (11) 
■ verlaufenden Geraden (16) (Figur 2). 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Oberfuhren eines aus im wesentlichen zylindrischen, mit 
einer Stirnseite aufliegenden Teilen bestehenden, pulk- 
formigen Fordergutstromes in einen abzufordernden, 
mehrspurigen, in Gassen gefuhrten Fordergutstrom, mit 
einem den pulkformig, durch seitliche. Fuhrungen ge- 
fuhrten Fordergutstrom anfordernden Zuforderer so- 
wie einem im Bereich der Gassen befindlichen, in For- 
derrichtung nachgeordneten Abforderer. 

Es ist bereits eine Vorrichtung zum Beispiel zum For- 
dern von Flaschen bekannt, bei der zentral in der Mitte 
eines ankommenden Flaschenpulkes oder einer losen 
Flaschenformation, ein Zwischengelander in Forder- 
richtung angeordnet ist, das den ankommenden Forder- 
gutstrom auf teilt Eine solche Aufteilung kann mehrf ach 
erf olgen, bis schlieBlich noch zwei Flaschen nebeneinan- 
der laufen. Ab einer Verengungsstelle ist dann eine Gas- 
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Gassenbildung angeordnet. Durch die Pulkanordnung 
mit unter gegenseitigem Druck aneinanderliegenden 
Fordergut, ergibt sich hierbei eine hohe Staudruckbela- 
stung im Gelanderbereich. Diese hohe Staudruckbela- 
stung in Verbindung mit der hier erforderiichen, groBen 
Seitenverschiebebewegung der einzelnen Flaschen 
oder dergleichen zu den Gassen, erhoht die Gefahr von 
sogenannten Verklemmern wesentlich und somit auch 
von Storungen. 

Der Druck der Flaschen beim Auflaufpunkt, d. h. am 
stirnseitigen Ende des Gelanders, ist hier entsprechend 
groB und es kann dadurch auch zu Beschadigungen ins- 
bes. der Etiketten oder auch der Behalter (Flaschen) 
selbst fuhren. 

Weiterhin ist eine Anordnung bekannt, wo im Ober- 
gangsbereich, wo der Flaschenpulk auf die dem ankom- 
menden Fordergutstrom entgegenstehenden Zwischen- 
gelanderenden trifft, eine seitliche Ausweichmoglichkeit 
vorhanden ist, in die sich stauende Flaschen oder der- 



se gebildet, in der nur noch einreihig Flaschen Platz 20 gleichen seitlich aus dem Pulk austreten konnen und von 

dort uber Ruckforderbander einen Teilabschnitt zu- 
rucktransportiert und daxm wieder dem Pulk zugefiihrt 
werden. Die Ruckforderbander sind seitlich der Haupt- 
forderstrecke, wo der Pulk zugefiihrt wird, angeordnet 
25 Dadurch ist ein zusatzlicher Aufwand vorhanden und 
auBerdem ergibt sich dadurch auch seitlich ein entspre- 
chender Platzbedarf, der in vielen Anwendungsfallen 
nicht vorhanden ist, so daB in diesen Fallen ein Einsatz 
solcher Anlagen nicht moglich ist 
30 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vor- 
richtung der eingangs erwahnten Art zu schaffen, die ein 
schonendes und weitestgehend storungsfreies, sicheres 
Oberfuhren des Fordergutes aus einem pulkformigen 
Forderstrom in mehrspurige Gassen ermoglicht Dabei 
35 soli eine gleichmaBige Aufteilung des ankommenden 
Forderstromes auf die Gassen fur einen gleichmaBigen 
Beftillungsgrad dieser Gassen erreicht werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
insbesondere vorgeschlagen, daB die Anzahl der neben- 
40 einander angeordneten Gassen der Anzahl der sich im 
pulkformigen Forderstrom schrag ausrichtenden, gera- 
den Reihen von Teilen entspricht und daB die Forder- 
gutstrom-Fuhrungen fur den pulkformigen Forder- 
strom und die Gassenfuhrungen winklig zueinander an- 
45 geordnet sind, zumindest zur Verringerung des Schrag- 
winkels zwischen den im pulkformigen Forderstrom 
schrag ausgerichteten, geraden Reihen von Teilen und 
einer etwa rechtwinklig zur Forderrichtung im Bereich 
der Gassen verlauf enden Geraden. 
50 Bei dieser Anordnung wird erreicht, daB mit zuneh- 
mender Verkleinerung des Schragwinkels zwischen den 
quer zur Forderrichtung verlauf enden, geraden Reihen 
von zylindrischen TeDen im Pulk und eine rechtwinklig 
zu den Gassen verlaufenden Geraden, der Seitenver- 
55 schiebeweg der Teile (zum Beispiel Flaschen) geringer 
wird, urn diese Teile in Fluchtrichtung mit der jeweiligen 
Gasse zu bringen, in die sie hineingefordert werden soil 
Aus diesem geringen Seitenverschiebeweg resultiert, 
daB sich auch geringere Drucke einstellen und daB die 
60 einzelnen Teile mit einem groBen Mittenversatz und 
damit groBem Schragwinkel auf die dem Fordergut- 
strom entgegenweisenden Gassenfiihrungsenden auf- 
treffen. Durch die verminderte Druckbelastung werden 
Beschadigungen an den Teilen und eventuell daran vor- 
65 handenen Etiketten und dergleichen vermieden. AuBer- 
dem ist dadurch auch ein storungsfreier Ablauf begun- 
stigt und sogenannte ''Verklemmer" konnen vermieden 
werden. 



haben. 

Nachteilig ist hierbei, daB einerseits eine vergleichs- 
weise lange Laufstrecke erforderlich sein kann, bis die 
ankommenden Flaschen in Gas sen laufen und auBer- 
dem ergeben sich auch hohe Staudrucke und eine er- 
hebliche Storanfalligkeit Diese hohen Staudrucke sind 
aber unerwunscht, weil sie zu Beschadigungen der Eti- 
ketten oder auch u. U. der Flaschen selbst fuhren kon- 
nen. 

Es ist auch bereits bekannt, in einer Formation an- 
kommende Flaschen uber Forderketten seitlich auszu- 
lenken. Dabei laufen die Forderketten zunachst parallel 
nebeneinander und im weiteren Verlauf werden dann 
durch VergroBerung der Kettenmittenabstande und 
durch Abweichung der Laufrichtung der Ketten, die 
Flaschen in ihrer Forderrichtung beeinfluBt derart, daB 
sie aus der etwa geraden Forderrichtung seitlich abge- 
lenkt und den sich anschlieBenden Gassen zugefiihrt 
werden. 

Problematisch ist hierbei, daB die Flaschen nicht si- 
cher dem kurvenformigen Verlauf der ausgelenkten 
Forderketten folgen und somit nicht in alien Fallen eine 
zentrale Zuforderung zu den einzelnen Gassen gewahr- 
leistet ist 

Dies riihrt daher, daB sich die Flaschen durch Beruh- 
rung undefiniert gegenseitig beeinflussen konnen und 
daB beim Schragfordern Schlupf zwischen Forderketten 
und Flaschen auftreten kann. Eine gleichmaBige Gas- 
senbefullungist dabei problematisch. 

Durch den auftretenden Schlupf zwischen Forderket- 
ten und Flaschen ist bei diesem System nur eine ver- 
gleichsweise geringe Fordergeschwindigkeit moglich, 
da bei hoheren Geschwindigkeiten ein Aus lenken der 
Flaschen durch die schrag verlaufenden Forderketten 
wegen des Oberganges von Haftreibung zu Gleitrei- 
bung nicht mehr in dem erwiinschten MaB moglich ist 
AuBerdem neigt dieses System verstarkt zu Storungen. 

Bei im Pulk angeforderten Flaschen oder dergleichen 
zylindrischem Fordergut, liegen die Flaschen unter 
Druck aneinander und es ergibt sich somit eine 
100%-ige Belegung des zur Verfiigung stehenden Plat- 
zes. Durch die Geometrie der Flaschen (oder anderer 
zylindrischer Korper als Fordergut) bedingt, ergibt sich 
eine 60° -Formation von geradlinig angeordneten Fla- 
schenreihen schrag zur Forderrichtung. 

Es sind bereits Anordnungen zur Gassenaufteilung 
von Fordergut aus einem ankommenden Pulk bekannt 
Dabei sind in Forderrichtung Zwischengelander zur 
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Besonders gunstige Verhaltnisse ergeben sich, wepn 
nacb einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung die Fordergutstrom-Fuhrungen des pulkformigen 
Forderstromes und die Gassenfuhrungen schrag zuein- 
ander, einen Winkel von etwa 150° einschlieBend, ange- 5 
ordnetsind 

Bei dieser schragen Relativlage zwischen Fordergut- 
strom-Fuhmngen und GassenfOhrungen treffen die 
quer zur Forderrichtung verlauf enden Reihen von zylin- 
drischen Teilen etwa rechtwinklig* zu den Gassenfuh- 10 
rungen auf deren entgegen der Forderrichtung weisen- 
de Enden. Dabei ergeben sich minimale Verschiebewe- 
ge fur die Fordergut-Teile beim Obergang von der 
Puik-Anordnung zu der Gassen- Anordnung und damit 
ein besonders storunanfalliger Obergang der Forder- 15 
gutteile. 

Eine Ausgestaltung der Erflndung sieht vor, daB die 
dem Fordergutstrom entgegenstehenden Enden der 
Gassenfuhrungen in Forderrichtung versetzt zueinan- 
der angeordnet sind und daB insbesondere seitliche 20 
Gassenfuhrungs-Enden entgegen der Forderstromrich- 
tung zuruckversetzt sind. 

Dies begiinstigt einen storungsfreieh Einlauf der For- 
dergut-Teile in die Gassen durch das zeitlich versetzte 
Verschieben der innerhalb einer Querreihe befindlichen 25 
Teile. 

Zusatzliche Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den weiteren Unteranspriichen aufgefuhrt Nachste- 
hend ist die Erfindung mit ihren wesentlichen Einzelhei- 
ten anhand der Zeichnungen noch naher erlautert 30 

Eszeigt: 

Fig. 1 eine Aufsicht einer Oberfuhr- Vorrichtung mit 
einer Fordergutstrom- Fuhrung fur einen pulkformigen 
Forderstrom, einem Umformbereich sowie einem sich 
daran anschlieBenden Gassenbereich, und 35 

Fig. 2 die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung, hier jedoch 
mit Fordergut bestuckt 

Eine in den Fig. 1 und 2 gezeigte Vorrichtung 1 dient 
zum Oberfuhren von im wesentlichen zylindrischen Tei- 
len, zum Beispiel von Flaschen 2, von einem pulkformi- 40 
gen Fordergutstrom 3 in einen mehrspurigen, in Gassen 
gefuhrten Fordergutstrom 4. Die Vorrichtung 1 weist 
dazu im Bereich des pulkformigen Fordergutstromes 3 
seitliche Fiihrungen in Form von Seitengelandern 5 auf, 
die sich bis uber einen Umformbereich 6 zu parallel 45 
angeordneten Gassenfuhrungen 7 erstrecken. 

Als Zuforderer 8 im Bereich des pulkformigen For- 
dergutstromes 3 sind parallel nebeneinander angeord- 
nete, abschnittweise angedeutete Forderketten 9 vorge- 
sehen, die im Obergangsbereich zu dem Umformbe- 50 
reich 6 angetrieben sind und dort einen Antrieb 10 auf- 
weisen(FIg. 1). 

Im Bereich der Gassen 11 ist ein Abforderer 12 eben- 
falls mit abschnittweise angedeuteten Forderketten 9 
vorgesehen, die sich von dem Umformbereich 6 bis zu 55 
einem nachfolgenden Maschinenband oder aber einer 
Fordergutabnahme erstrecken konnen. Der Antrieb fur 
den Abforderer 12 ist mit 13 bezeichnet Die Forderket- 
ten 9 bilden die Auflageflachen fur die Auflagestirnsei- 
ten der Flaschen oder dergleichen Fordergut 60 

Die parallel zueinander angeordneten Forderketten 9 
des Zuforderers 8 werden synchron durch ihren Antrieb 
10 angetrieben. 

Auch die parallel zueinander angeordneten Forder- 
ketten 9 des Abforderers 12 werden synchron durch 65 
ihren Antriebe 13 angetrieben. 

Die im Pulk zugeforderten Flaschen 2 oder derglei- 
chen liegen unter Druck aneinander an und es bilden 



> 398 A ^ 4 

sich dadurch schrag zu dem durch den Pfeil Pf 1 gekenn- 
zeichneten Fordergutstrom ausgerichtete, gerade Rei- 
hen von Fordergut-Teilen 2. Der Winkel zwischen die- 
sen geraden Reihen 14 von Teilen 2 und dem Fordergut- 
strom (Pfeil Pfl) betragt etwa 60°. Neben den betrach- 
teten, geraden Reihen 14 sind auch um 60° zu diesen 
Reihen versetzte gerade Reihen von Teilen 2 vorhan- 
den, die aber bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel 
ohne Betracht bleiben. 

Die durch die Seitengelander 5 gebildete Fuhrung fur 
den pulkformigen Fordergutstrom 3 ist schrag zu dem 
Verlauf der Gassenfuhrungen 7 angeordnet, wobei die 
Fordergutstrom-Fuhmngen des pulkformigen Forder- 
stromes und die Gassenfuhrungen 7 einen Winkel A von 
etwa 150° einschlieBetL Dadurch wird erreicht, daB die 
geraden Teile-Reihen 14, die im Bereich des Zuforde- 
rers 8 schrag zum Fordergutstrom verlauf en, im Einlauf- 
bereich 15 bei den Gassen 11 etwa rechtwinklig zum 
Langsverlauf der Gassenfuhrungen 7 orientiert sind. In 
Fig. 2 ist eine rechtwinklig zur Forderrichtung im Be- 
reich der Gassen 11 verlauf ende Gerade 16 eingezeich- 
net, die durch die Mittelpunkte einer geraden Reihe 14 
von Flaschen 2 lauf t und anhand der gut die etwa recht- 
winklige Lage der geraden Reihen 14 von Flaschen 2 zu 
der durch den Pf eO Pf2 gekennzeichneten Richtung des 
Fordergutstromes im Bereich der Gassen 11 erkennbar 
ist 

Durch diese Lageausrichtung der geraden Reihen 14 
relativ zu den Gassen 11 wird erreicht, daB die Seitenbe- 
wegung der einzelnen Flaschen 2 quer zur Fordergut- 
strom-Richtung Pf2 zum Umlenken beziehungsweise 
Oberfuhren in die einzelnen Gassen 1 1 minimiert ist 

Wie in Fig. 2 erkennbar, treffen die Trennstellen zwi- 
schen benachbarten Flaschen 2 nur mit einem sehr ge- 
ringen, oder bei entsprechender Ausbildung der Gas- 
senfuhrungs-Enden 17, keinem Seitenversatz auf die 
dem Fordergutstrom entgegenstehenden Enden 17 der 
Gassenfuhrungen 7. Im wesentlichen entspricht die je- 
weilige Seitenbewegung der Flaschen 2 etwa der Breite 
b der Gassenfuhrungen 7. 

Die dem Fordergutstrom entgegenstehenden Gas- 
senfuhrungs-Enden 17 konnen spitz beziehungsweise 
schneidenformig zulaufend ausgebildet sein, um einen 
weitgehend stoBfreien Eingriff zwischen zwei auseinan- 
derzubewegende Flaschen zu erreichen. Im Ausfiih- 
rungsbeispiel ist bei dem mittleren Gassenf uhrungs-En- 
de eine symmetrische Schneidenausbildung vorgesehen, 
wahrend die sich seitlich anschlieBenden Gassenfuh- 
rungs-Enden asymmetrisch mit innenliegenden Schnei- 
den ausgebildet sind. Dadurch treffen auch die seitlich 
der Mitte liegenden Gassenfuhrungs-Enden direkt in 
denTrennbereich zwischen zwei Flaschen. 

Gegebenenfalls konnen die Gassenf Uhrungs- Enden 
17 entgegen der Forderrichtung auch in sich etwas lan- 
ger erstreckende, dunne Bleche iibergehen- 

Wie in den Figuren erkennbar, sind die entgegen dem 
Forderstrom weisenden Enden 17 der Gassenfuhrungen 
7 in Forderrichtung versetzt zueinander angeordnet, 
wobei eine Verbindungslinie dieser Enden 17 im Aus- 
fiihrungsbeispiel eine symmetrische Keilform bildet Ei- 
ne gerade Reihe 14 von Flaschen 2 trifft somit zunachst 
mit ihrem mittleren Trennbereich zwischen zwei be- 
nachbarten Flaschen auf die mittlere Gassenfuhrung 7, 
wodurch die beiden Reihen-Teile, hier bestehend aus 
jeweils drei Flaschen 2, quer zur Transportrichtung um 
die Dicke der mittleren Gassenfuhrung 7 auseinander- 
geschoben werden. Mit dem in Forderrichtung nachfol- 
genden Ende 17 der zu der mittleren Gassenfuhrung 7 
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benachbarten Gassenfiihrungen erfolgt dann ein nach- 
ster Aufteilungsschritt und dieser Vorgang wiederholt 
sich, bis alle Teile (Flaschen 2) einer geraden Reihe 14 — 
im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 6 Flaschen — in 
die einzelnen Gassen 11 eingefuhrt sind. Dieses stufen- 
weise Positionieren und Verschieben der Flaschen 2 
kann insbesondere bei groBen Anzahlen von Gassen 11 
vorteilhaft sein. 

Der Versatz der Enden 17 der Gassenfiihrungen 7 
relativ zueinander und gegebenenfalls insgesamt auch in 
ihrem Abstand zu dem Umformbereich 6 kann unter 
anderem in Abhangigkeit von dem Fordergut und den 
geometrischen Verhaltnissen der Vorrichtung variiert 
werden. Erwahnt sei hierbei, daB die vorteilhafte 
Grundfunktion der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
auch dann gegeben ist, wenn die Enden 17 in einer Ebe- 
ne enden, die rechtwinklig oder auch schrag zum For- 
dergutstrom (Pf2) im Bereich der Gassen 1 1 yerlauft 

Wie bereits vorerwahnt, wird der pulkformige For- 
dergutstrom 3 durch einen Zuforderer 8 und der in Gas- 
sen laufende Fordergutstrom durch einen Abforderer 
12 bewegt An das Forderende des Zufdrderers 8 
schlieBt sich der Umformbereich 6 an und an diesen der 
Anfang des Abforderers fur den Gassen- Fordergut- 
strom (Pf2). 

Im Umformbereich 6 befindet sich ein Oberweisungs- 
blech 18, uber das die zugeforderten Flaschen hinweg- 
geschoben werden. Innerhalb des pulkformigen Forder- 
stromes 3 liegen die Flaschen 2 bei vollstandiger Band- 
belegung aneinander an. Zur Druckentlastung und zur 
Vermeidung eines Ruckstaues weist der Abforderer 12 
eine etwas groBere Fordergeschwindigkeit als der Zu- 
forderer 8 auf. Insbesondere wird dadurch ein druckfrei- 
es Einfuhren der Teile 2 in die Gassen 11 erreicht Bei 
einem eingestellten Verhaltnis der beiden Forderge- 
schwindigkeiten des Zufdrderers und des Abforderers 
bleibt dieses auch bei einer Anderung der Gesamtfor- 
dergeschwindigkeit erhalten. Das heiBt, daB zum Bei- 
spiel bei Erhohung der Fordergeschwindigkeit des Zu- 
fdrderers 8, die Fordergeschwindigkeit des Abforderers 
12 soweit erhoht wird, daB das eingestellte Verhaltnis 
erhalten bleibt 

Im Gassen-Forderbereich konnen gegebenenfalls 
mehrere Forderabschnitte vorgesehen sein, deren For- 
dergeschwindigkeiten unabhangig voneinander ver- 
stellbar sind. Dies kann beispielsweise fur eine soge- 
nannte Luckenregelung vorgesehen sein. 

Da sich innerhalb des pulkformigen Forderstromes 3 
jeweils um 60° zur Fdrderrichtung versetzte, gerade 
Reihen 14 von Fordergut-Teilen ergeben, kann der 
winklige Versatz der Fordergutstrom-Fuhrungen 5 fur 
den pulkformigen Forderstrom und der Gassenfuhrun- 
gen 7 auch dementsprechend zur anderen Seite hin er- 
folgen. 

Erwahnt sei noch, daB zwar mit einem Winkelversatz 
von etwa 60° die besten Ergebnisse erzielbar sind, daB 
sich aber auch bei geringerem oder groBerem Winkel- 
versatz eine merkbare Verbesserung gegenuber einer 
gerade fluchtenden Anordnung ergibt Ein von 60° ab- 
weichender Winkelversatz kann beispielsweise bei ent- 
sprechenden, baulichen Vorgaben erforderlich sein. 

Erwahnt sei noch, daB zumindest ein Teil der dem 
Fordergutstrom entgegenstehenden Gassenfuhrungs- 
Enden 17 quer zur Forderrichtung seitlich beweglich 
ausgebildet und mit einem Antrieb fur eine Hin- und 
Herschwingbewegung verbunden sein konnen. Die Sei- 
tenschwingbewegung kann dabei im Zehntelmillimeter- 
Bereich liegen und bis zu einigen Millimetern betragen. 



Die Seitenschwingbewegung begiinstigt den storungs- 
freien Einlauf der Teile 2 in die einzelnen Gassen 1 1. 

Patentanspriiche 

5 

1. Vorrichtung (1) zum Oberfiihren eines aus im 
wesentlichen zyundrischen, mit einer Stirnseite auf- 
liegenden Teilen bestehenden, pulkformigen For- 
dergutstromes (3) in einen abzufordernden, mehr- 

io spurigen, in Gassen gefuhrten Fordergutstrom (4), 
mit einem den pulkformig, durch seitliche Fuhrun- 
gen gefuhrten Fordergutstrom anfordernden Zu- 
forderer (8) sowie einem im Bereich der Gassen 
befindlichen, in Forderrichtung nachgeordneten 

15 Abforderer (12), dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anzahl der nebeneinander angeordneten Gassen 
(11) der Anzahl der sich im pulkformigen Forder- 
strom (3) schrag ausrichtenden, geraden Reihen 
(14) von Teilen entspricht und daB die Fordergut- 

20 strom- Fuhrungen (5) fur den pulkformigen Forder- 
strom (3) und die Gassenfiihrungen (7) winklig zu- 
einander angeordnet sind, zumindest zur Verringe- 
rung des Schragwinkels zwischen den im pulkfor- 
migen Forderstrom schrag ausgerichteten, geraden 

25 Reihen von Teilen und einer etwa rechtwinklig zur 
Forderrichtung im Bereich der Gassen verlaufen- 
den Geraden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fordergutstrom-Fiihrungen (5) 

30 des pulkformigen Forderstromes (3) und die Gas- 
senfiihrungen (7) schrag zueinander, einen Winkel 
von etwa 1 50° einschlieBend, angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen den Fordergut- 

35 strom-Fuhrungen (5) fur den pulkformigen Forder- 
strom (3) und den Gassenfiihrungen (7), ein Ober- 
fuhrungsabschnitt (6) zur Umlenkung des Forder- 
gutstromes vorgesehen ist, mit einer AbriBkante 
(19), die etwa parallel zu einer rechtwinklig zur 

40 Gassenfuhrung verlaufenden Geraden (16) ver- 
lauft 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die dem Fordergut- 
strom entgegenstehenden Enden (17) der Gassen- 

45 fuhrungen (7) in Forderrichtung versetzt zueinan- 
der angeordnet sind und daB insbesondere seitliche 
Gassenfuhrungs-Enden entgegen der Forder- 
stromrichtung (Pf2) zuruckversetzt sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
so dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungslinie 

der dem Fordergutstrom entgegenstehenden Gas- 
senfuhrungs-Enden (17) einevorzugsweise symme- 
trische Keilform aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
55 dadurch gekennzeichnet, daB die dem Fordergut- 
strom entgegenstehenden Gassenfuhrungs-Enden 
(17) spitz oder schneidenformig zulaufend ausgebil- 
det sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
60 zeichnet, daB das mittlere Gassenfuhrungs-Ende ei- 
ne symmetrische Schneidenform und die seitlich 
benachbarten Gassenfuhrungs-Enden unsymmetri- 
sche Schneiden, insbesondere mit innenliegenden 
Schneiden aufweisen. 

65 8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zufdrderer (8) 
und der Abforderer (12) geradlaufende Forderket- 
ten (9) oder dergleichen aufweisen und daB dazwi- 
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schen der antriebsfreie Oberfuhrungsabschnitt (6) 
angeordnet ist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fordergeschwin- 
digkeit des Zuforderers (8) kleiner ist als die For- 5 
dergeschwindigkeit des Abforderers (12). 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abforderer (12) 
in mehrere Forderabschnitte aufgeteilt ist und daB 
deren Fordergeschwindigkeiten unabhangig von- 10 
einander verstellbar sind. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein Teil 
der dem Fordergutstrom entgegenstehenden Gas- 
senfuhrungs-Enden (17) quer zur Forderrichtung 15 
seitlich beweglich ausgebildet und init einem An- 
trieb fur eine Hin- und Herschwingbewegung ver- 
bunden sind 
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